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Réf. 
N45

Analyser les défauts produits sur les process du Papier Carton
Procédés - Perfectionnement

Réf. 
N46

4 jours (21h)
Public visé
Technicien(nes)s supérieurs de 
maintenance expérimenté(e)s.

Présentiel

Effectif
Min 4 / Max 12 personnes

Pré-requis
Aucun

Intervenant
Partenaires labellisés

Tarif
-  En intra 

1 300€ HT /jour 
Hors frais de mission

-  En inter 
Nous consulter

2 jours
Public visé
Opérateur(trice)s de maintenance, 
apprenti(es), ou 
nouvellement arrivé(e)s.

Présentiel

Effectif
Min 4 / Max 12 personnes

Pré-requis
Aucun

Intervenant
Partenaires labellisés

Tarif
-  En intra 

1 300€ HT /jour 
Hors frais de mission

-  En inter 
Nous consulter

Objectifs pédagogiques
•  Contrôler les équipements de levage (élingues, harnais), 

s’assurer de la conformité aux équipements de sécurité
•  Connaître et porter les EPI adaptés
•  Connaître les notions de bases de l’entrée en espace confinée 

(législation très stricte)
•  Connaître les notions de bases du travail en hauteur
•  Expliquer un problème (donner des faits précis)
•  Maîtriser le process d’information interne lié à la sécurité 

(ce qu’on peut faire ou non / feu vert / communication / processus 
d’information)

Évaluation
•  Évaluation formative tout au long de la formation (exercices pratiques)
•  Évaluation des acquis en fin de formation
•  Bilan de satisfaction des stagiaires
•  Attestation de fin de formation
  MODALITÉS PÉDAGOGIQUES 
Le contenu de la formation s’adapte aux besoins des apprenant(e)s grâce à 
l’expertise de l’intervenant. L’animation est basée sur des apports à la fois 
théoriques et pratiques, à partir de l’expérience et des connaissances des 
apprenant(e)s. 

Objectifs pédagogiques
•  Connaître les process des machines de transformation (impression, 

gaufrage, découpe, palettiseur, etc.) ou machine à papier
•  Analyser les défauts produits sur le process de l’impression (flexo)
•  Analyser les défauts produits sur le process de la découpe (plat et rotative)
•  Analyser les défauts produits sur le process de la fabrication de colle
•  Analyser les défauts produits sur le process de l’emballage
•  Analyser les défauts produits sur le process de l’onduleuse
•  Analyser les défauts produits sur le process des combinés (flexofoldergluer)
•  Analyser les défauts produits sur le process du pliage-collage (PCR-MPG)
•  Analyser les défauts produits sur le process de transport de la feuille (tissue)
•  Analyser les défauts produits sur le process MAP, bobineuse
•  Analyser les défauts produits sur les procédés de fabrication de pâte à papier 

à partir du bois et du PCR

Évaluation
•  Évaluation formative tout au long de la formation (exercices pratiques)
•  Évaluation des acquis en fin de formation
•  Bilan de satisfaction des stagiaires
•  Attestation de fin de formation

 MODALITÉS PÉDAGOGIQUES Idem

Assurer sa sécurité sur site
QHSE - Bases
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