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T Conducteur(trice)s
& aides-conducteur(trice)s
en poste sur le processus
plieuse colleuse.
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- Enintra

1 300€ "™ /jour

Hors frais de mission
- Eninter

Nous consulter

Le contenu de la formation s'adapte aux
besoins des apprenant(e)s grace al'expertise
de lintervenant. L'animation est basée
sur des apports a la fois théoriques et
pratiques, a partir de I'expérience et des
connaissances des apprenant(e)s.

UNIDIS

Identifier les types d’emballages réalisés sur les PCR
Maitriser les réglages en fonction des emballages transformés
Analyser les défauts et dysfonctionnements

Caractéristiques techniques

Les différents types de plieuse colleuse et les produits associés
Les caractéristiqgues machine

Les matiéres premiéres :

- Carton ondulé les différentes cannelures

- Carton compact

Les colles

Réglage de la machine en fonctions des différents types
de production

Le principe de fonctionnement

Les parameétres de réglage : La marge
Le cassage des : 1¢"et 3¢™plis

Le pliage des : 2™ et 4°mplis

Le pressage et le transfert

Le comptage et la réception

Les principaux défauts

L'organisation du travail

L'alimentation en matiéres premiéres

La surveillance

Le controle

La coordination dans I'équipe, distribution des taches
Role et responsabilité des intervenants
Sécurité-Qualité

Analyse des défauts de dysfonctionnements

Départ des plaques
Défauts étudié
(pliages, équerrage, écarts de jonction, queue de billard, collage)

Evaluation formative tout au long de la formation (exercices pratiques)
Evaluation des acquis en fin de formation

Bilan de satisfaction des stagiaires

Attestation de fin de formation
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